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Processos de fabricação 
 

Produto 
Operação 

Estojo Parafuso Porca 

Cortar material x x x 

Chanfrar ponta x x  

Forjar a quente   x x 

Acabamento de cabeça  x  

Usinar x x x 

Marcação x  x 

Laminação da rosca  x x  

Rosquear   x 

Tratamento térmico x x x 

Tratamento superficial x x x 

Inspeção final x x x 

 
 

Forjar a quente 
 
Operação de conformação mecânica para dar forma 
aos metais através da compressão sobre um 
material aquecido.  
 

 

 
 
 

Usinar 
 
É um processo que consiste em dar forma a uma 
matéria-prima, através de ferramentas ou 
máquinas. 

 
Laminar a rosca 

 
É um processo de conformação que consiste na 
deformação de um metal pela passagem entre dois 
cilindros rotatórios, que giram em sentidos opostos, 
com esmagamento devido uma unidade hidráulica. 
 

 
Rosquear porca 

 
Pode ser utilizado um macho de rosca ou 
ferramentas de metal duro, em um torno CNC. 

 

 
 

Tratamento Térmico 

 
 

 
Etapas: 
 

Normalização  
 
Objetivos: melhorar as características de usinagem, 
modificar e refinar estruturas brutas de fusão e 
conferir ao aço melhores condições para têmpera 
posterior. 
 
 

Têmpera 
 
Objetivos: Formação de microestrutura que 
possibilite o emprego do aço em peças de maior 
responsabilidade e em aplicações mais críticas, onde 
se deseja elevada resistência ao desgaste.  
 
 

Revenimento 
 

Objetivos: Aliviar as tensões de têmpera com 
diminuição da dureza excessiva.  
 
 

 
 
 


